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§§ Broca universal, robusta. Broca universal, robusta. Broca de altas prestaciones Broca especialmente
o Fabricada en HSSM2. Fabricada en HSSM2. para materiales duros. diseflada para trabajos en
Afilado forma C+Split. Afilado forma C+Split. Fabricada en HSS-Co8%. ACEROS INOXIDABLES.
E = Point (autocentrante) Point (autocentrante) Afilado forma C+Split. Fabricada en HSSM2, con
v
I8 con lo que se mejora el con lo que se mejora el Point (autocentrante) afilado forma C + Split Point.
gg posicionamiento. posicionamiento. con lo que se mejora el Broca de hélice corta para
eé’ Para aceros de resistencia Con recubrimiento TIN. posicionamiento. mayor consistencia.
-3 hasta 800N/mm?. Para aceros de resistencia Para aceros de resistencia
=2 hasta 1100N/mm?2. hasta 1100N/mm?.
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gé Broca universal, robusta. Broca universal, robusta. Broca de altas prestaciones Broca universal, robusta.
gg Fabricada en HSSM2. Fabricada en HSSM2. para materiales duros. Fabricada en HSSM2.
=0 Afilado forma A. Afilado forma A. Fabricada en HSS-Co8%. Afilado forma C+Split.
Broca de hélice lenta para Broca de hélice rapida para Afilado forma C+Split Point.  Point (autocentrante)
materiales de viruta corta materiales de viruta larga Con recubrimiento TIN. con lo que se mejora el
como Laton, Bronce y como Aluminio, Cobre y Su disefo especial permite posicionamiento.
algunos Plasticos. Plasticos blandos taladrar 5 veces su diam. Para aceros de resistencia
Para aceros de resistencia hasta 800N/mm?.
8 hasta 1300N/mm?. BROCA GIRO A IZQUIERDAS
<
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Broca con cuerpo de HSS Broca universal, robusta. Broca de altas prestaciones Broca helicoidal doble. §§
y punta de Metal Duro Fabricada en HSSM2. para materiales duros. Fabricada en HSSM2. o
soldada. Afilado forma C. Afilado forma C+Split. Fabricada en HSS-Co8%. Afilado forma C disefiada
La dureza de la punta le Point (autocentrante) Afilado forma C+Split Point. para chapas finas, E b
%
permite taladrar aceros de  con lo que se mejora el Con recubrimiento TIN. carrocerias y agujeros para I8
resistencia hasta posicionamiento. Para aceros de resistencia remaches. S £
1400N/mm?. Para aceros de resistencia hasta 1300N/mm?. Eé
hasta 800N/mm?. o
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Broca universal, robusta. Broca de altas prestaciones Broca de altas prestaciones Broca universal, robusta. g;
Fabricada en HSSM2. para materiales duros. para materiales duros. Fabricada en HSSM2. Eg
Afilado forma A. Fabricada en HSS-Co8%. Fabricada en HSS-Co8%. Afilado forma A. =0
Hélice larga para agujeros Afilado forma C+Split. Afilado forma C+Split Point.  Disefiada para agujeros muy
profundos. Point (autocentrante) Con recubrimiento TIN. profundos.
Para aceros de resistencia con lo que se mejora el Su disefo especial permite Para aceros de resistencia
hasta 800N/mm?. posicionamiento. taladrar agujeros profundos.  hasta 800N/mm?.
Para aceros de resistencia Para aceros de resistencia
hasta 1100N/mm?. hasta 1300N/mm?. 8
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§§ Broca de aplicaciones Broca de centrar forma A. Broca helicoidal especial Broca helicoidal especial
generales. Fabricada en HSSM2. para un posicionamiento para un posicionamiento
Fabricada en HSSM2. Disefiada para mecanizar el preciso en maquinas de preciso en maquinas de
E e Afilado forma A. centrado del agujero. control numérico. control numérico.
v
I8 Mango reducido cilindrico Avellanado a 60°. Fabricada en HSS-Co. Fabricada en HSS-Co.
2§ de 1/2". Angulo de la punta 90°. Angulo de la punta 90°.
=]
eé’ Para aceros de resistencia
eg hasta 800N/mm?,
==
g
:
< |
" (=) g
g8 ] @ — Q
£3 ; o = (&}
(7]
=L < < < <
ge O S S S
3g @) Z Z pd
o ‘O O 0
m ()] o )
E 5002181 5011000 5011005 5011111
EA
gg Este tipo de brocas es Broca de mango cénico Broca de mango cénico. Broca de mango cénico con
gg adecuado para realizar para trabajos generales. Fabricada en HSSM2. nucleo reforzado.
=0 el punteado previo a la Fabricada en HSSM2. Afilado forma A. Fabricada en HSS-Co8%.
operacion de soldadura. Afilado forma A. Con recubrimiento TIN. Afilado forma A.
Fabricada en HSS-Co8%. Para aceros de resistencia Para aceros de resistencia Para aceros de resistencia
Usada principalmente en hasta 800N/mm?. hasta L000N/mm?. hasta 1100N/mm?.
taladros manuales.
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Broca de mango cénico Broca de mango cénico Broca de altas prestaciones 39
para trabajos generales. para trabajos generales. para materiales duros. o
Fabricada en HSSM2. Fabricada en HSSM2. Fabricada en HSS-Co8%.
Afilado forma A. Afilado forma A. Afilado forma C+Split Point. E 2
o
Ejecucion larga para Ejecucion larga para Para aceros de resistencia I8
agujeros profundos. agujeros profundos. hasta 1300N/mm?. gg
Para aceros de resistencia Para aceros de resistencia 22
hasta 800N/mm?. hasta 800N/mm?. o
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BROCAS CON MANGO CILINDRICO
<3 SERIE CORTA DIN 338
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Referencia 5001000 5001065 5001111 5001200 5001300 5001495 5001010 5001217
b i HSS- T PUNTA
'§-‘£ Calidad Co 8% v “SEJTQ)L
L L y y
Angulo 1Al 12 -1 -1 L e T e L e T
< 118° 118° 135° 118° 118° 135° 118° 120°
E § PAVONADO i BRONCE BRILLANTE BRILLANTE i BRILLANTE BRILLANTE
%k‘;a Acabado - TiN - TiN
= o B 800- 800- ) )
33 Aplicacion Ny 0] 1200 S| 100 | Lamon [ ARS8 e [ e [ K
So
Q ®©
== @ mm Lxl € 3 € € 3 3 3 3
0,30 19X 3 3,38 - - - - - - -
0,35 19X 4 3,02 - - - - - - -
0,40 20X 5 2,83 - - - - - - -
045 20X 5 2,69 - - - - - : 2
0,50 22X6 2,42 - - - - - - -
8 0,55 24X 7 2,49 - - - - - - -
.g 0,60 24X 7 2,40 - - - - - - -
0,65 26X 8 2,32 - - - - - - -

. 0,70 28X 9 2,19 - - - - - - -

oS 0,75 28X 9 2,16 - - - - - - -
w g 0,80 30X 10 1,84 - - - - - - -
£3 085 30X 10 1,99 . - - . . - .
£ 0,90 32X11 1,90 - - - - - - -
ge 0,95 32X11 2,07 - - - - - - -
22 1,00 34X 12 1,52 3,01 4,45 - - - 3,05 -
1,05 34X 12 2,55 - - - - - - -
1,10 36 X 14 1,65 - 5,45 - - - - -
1,15 36 X 14 2,40 - - - - - : ;

s 1,20 38X 16 1,57 - 5,12 - - - - -
3T 1,25 38X 16 2,13 - - - - - - -
g2 1,30 38X 16 1,47 - 4,53 - - - - -
32 135 40X 18 2,16 - - - - - - -
=1V 1,40 40X 18 1,40 - 4,62 - - - - -

1,45 40X 18 2,08 - - - - - - -

1,50 40X 18 1,34 2,48 2,84 - 3,86 - - -

1,55 43X 20 2,00 - - - - - - -

1,60 43X 20 1,28 2,41 4,29 - - - - -

1,65 43X 20 1,93 - - - - - - -
. 1,70 43X 20 1,27 2,48 4,18 - - - - -
2 1,75 46 X 22 1,57 6,49 - - - - - -
= 1,80 46 X 22 1,24 - 4,07 - -
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Referencia 5001000 5001065 5001111 5001200 5001300 5001495 5001010 5001217
. HSS- HSS- PUNTA o
Calidad Co 8% Co 8% S 23
118° 118° 135° 118° 118° 135° 118° 120° <
PAVONADO i BRONCE BRILLANTE BRILLANTE i BRILLANTE BRILLANTE E §
Acabado - TiN - TiN “E
800- 800 o
Aplicacién Ny 1| 1200 [FEE] 00 [ Lamon [ ARG | e [ e R 33
)
2 mm Lxl € € € € '3 € € € 22
1,85 46 X 22 1,85 - - - - - - -
1,90 46 X 22 1,22 2,15 4,01 . - - - -
1,95 49 X 24 1,80 - - - - - - -
2,00 49 X 24 1,06 1,87 3,01 3,61 . 2 3,14 .
2,05 49 X 24 1,49 - - - - - - -
2,10 49X 24 1,18 - 3,92 - 3,57 - - - s
2,15 53X 27 1,78 - - - - - - - g
2,20 53 X 27 1,17 2,15 3,88 3,54 3,54 7,79 = 2
2,25 53 X 27 1,40 - - 4,00 4,00 - - - )
2,30 53 X 27 1,17 2,15 3,88 3,54 3,54 - - = S
235 57 X 27 176 - - - - - - - "
2,40 57 X 30 1,17 2,40 3,86 3,54 3,54 - - = *E-g
245 57X 30 1,76 - - - - - - - £
2,50 57 X 30 1,09 2,40 3,12 3,54 3,54 - - - o=
2,55 57 X 30 1,78 - - - - - - - 22
2,60 57X 30 1,18 2,40 3,91 = 3,56 - - =
2,65 57 X 30 1,78 - - - - - - -
2,70 61 X 33 1,18 2 3,93 3,58 3,58 2 = .
275 61 X 33 1,42 - - 3,78 3,78 - - - s
2,80 61 X 33 1,19 - 3,94 3,61 3,61 - - - 25
2,85 61 X 33 1,80 - - - - - - - 22
2,90 61 X 33 1,10 2 3,98 3,67 3,67 : 2 2 3e
2,95 61 X 33 1,85 - - - - - - - =S8
3,00 61X 33 1,10 2,08 3,17 3,73 3,72 7,56 3,24 16,27
3,05 65 X 36 2,07 - - - - - - -
3,10 65 X 36 1,25 = 4,13 = = 8,27 - =
3,15 65 X 36 1,89 - - - - - - -
3,20 65 X 36 1,27 2,59 4,18 4,52 4,52 8,19 - -
3,25 65 X 36 1,73 - - 4,44 - - - - .
3,30 65 X 36 1,15 2,59 4,80 - - 8,27 . - £
3,35 65 X 36 1,57 - - - - - - - o
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Referencia 5001000 5001065 5001111 5001200 5001300 5001495 5001010 5001217
o3 Calidad S e METAL
28 alida Co 8% Co 8% DURO
gg
Angulo LA L L - - - - L el - 0
< 118° 118° 135° 118° 118° 135° 118° 120°
:‘. .é Aca bad (o] TiN BRILLANTE BRILLANTE TiN BRILLANTE BRILLANTE
o
oE — p 800- 800 ) <
a3 Aplicacién Ny 0] 1200 S| 100 | Lamon [ ARS8 e [ e [ K
So
Qc
== 2 mm Lxl € '3 € € € € € €
3,40 70X 39 1,32 2,59 4,82 3,95 - 8,59 - -
3,45 70 X 39 2,07 = = = = = = =
3,50 70X 39 1,25 2,40 3,51 4,05 4,05 7,79 3,22 16,27
3,55 70 X 39 2,07 . 2 e . 2 e .
3,60 70X 39 1,36 - 4,49 - - 9,64 - -
8 3,65 70X 39 2,07 7,04 = = = = = =
.g 3,70 70X 39 1,31 - 4,60 - - 9,79 3,34 -
3,75 70 X 39 1,93 7,91 - 7,90 = = - =
. 3,80 75 X 43 1,44 - 4,70 6,61 4,31 9,88 - -
oS 3,85 75 X 43 2,31 = - - = 5 - =
w g 3,90 75X 43 1.45 - 4,83 ; - 10,04 ; -
£3 3,95 75X 43 2,32 - . . - - . -
£ 4,00 75 X 43 1,40 2,48 3,02 4,52 4,52 9,07 4,13 16,27
g2 4,05 75 X 43 2,32 - - - - - - -
22 4,10 75 X 43 1,46 3,19 4,45 - 4,62 10,03 - -
4,15 75 X 43 2,32 = = = = = = =
4,20 75 X 43 1,49 2,89 5,18 - 4,62 9,63 - -
4,25 75 X 43 2,24 3 s 4,49 2 e . 2
s 4,30 80 X 47 1,61 3,43 5,29 - - 10,28 - -
3T 4,35 80 X 47 2,18 = = = = = = =
g2 4,40 80 X 47 1,65 - 5,41 - 5,41 10,28 - -
S g 4,45 80 X 47 2,18 - - = 5 - = =
sS 4,50 80 X 47 1,57 3,11 4,90 5,12 5,12 9,79 4,13 16,27
4,55 80 X 47 2,98 = = = = = = =
4,60 80 X 47 1,74 - 5,70 - - 11,24 - -
4,65 80 X 47 2,98 - - = - = = -
4,70 80 X 47 1,78 3,43 5,85 - - 11,24 - -
4,75 80 X 47 2,32 8,55 - 6,27 6,27 - - -
" 4,80 86 X 52 1,84 - 6,03 - - 11,24 - -
2 4,85 86 X 52 1,84 - - - - - - -
o 4,90 86 X 52 1,88 3,61 6,15 - - 11,49 -
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Referencia 5001000 5001065 5001111 5001200 5001300 5001495 5001010 5001217
. HSS- HSS- PUNTA o
Calidad Co 8% Co 8% e 23
y y y y y L
118° 118° 135° 118° 118° 135° 118° 120° <
PAVONADO i BRONCE BRILLANTE BRILLANTE i BRILLANTE BRILLANTE E §
Acabado - TiN - TiN “E
800- 800 o
Aplicacién Ny 1| 1200 [FEE] 00 [ Lamon [ ARG | e [ e | R 33
)
2 mm Lxl € € € € € € € € 22
4,95 86 X 52 3,18 - - - - - - -
5,00 86 X 52 1,84 3,02 4,12 5,82 5,82 10,84 5,21 16,27
5,10 86 X 52 1,99 3,73 6,07 - 5,97 11,49 - -
5,20 86 X 52 2,05 3,73 6,30 . . 11,82 = .
5,25 86 X 52 2,93 7,97 - - - - - -
5,30 86 X 52 2,09 3,73 6,47 - 6,30 11,82 - - 8
5,40 93X 57 2,18 - 7,06 - - 12,06 - - g
5,50 93 X 57 2,19 4,14 5,31 6,62 6,62 11,89 6,38 17,23
5,60 93X 57 2,42 - 7,42 - - 14,38 - - )
5,70 93X 57 2,42 - 7,66 - - 14,38 - = S
5,75 93X 57 3,13 11,52 - - - - - - 3'@
5,80 93 X 57 2,42 = 7,92 = = 14,54 - = *E-g
5,90 93X 57 2,44 - 8,07 - - 14,62 - - Eas
6,00 93 X 57 2,39 4,14 5,38 7,60 7,60 14,54 7,02 17,23 o=
6,10 101 X 63 2,59 - 8,50 7,80 - 14,93 - - 22
6,20 101 X 63 2,66 - 8,85 12,86 - 15,43 - -
6,25 101 X 63 3,64 12,37 7,00 - - - - -
6,30 101 X 63 2,74 . 9,16 . . 15,75 = .
6,40 101 X 63 2,84 5,25 9,29 - - 16,15 - - s
6,50 101 X 63 2,78 5,16 6,18 8,65 8,65 15,11 11,00 18,80 2T
6,60 101 X 63 2,98 - 9,76 - - 18,23 - - s3
6,70 101 X 63 3,05 5,67 9,91 9,15 = 18,23 2 = 3e
675 109 X 69 4,21 - - - - - - - =S8
6,80 109 X 69 3,12 6,73 10,23 10,32 - 18,41 - =
6,90 109 X 69 3,21 - 10,38 - - 18,80 - -
7,00 109 X 69 3,13 6,20 7,32 9,86 9,88 17,35 10,31 20,37
7,10 109 X 69 3,35 - 11,19 - - 21,69 - -
7,20 109 X 69 3,46 - 11,48 12,89 - 21,69 - -
7,25 109 X 69 4,87 - - - - - - - .
7,30 109 X 69 3,55 - 11,76 - - 21,69 - = £
7,40 109 X 69 3,65 - 12,10 - - 21,69 - - o
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Referencia 5001000 5001065 5001111 5001200 5001300 5001495 5001010 5001217
o3 Calidad S e METAL
28 alida Co 8% Co 8% DURO
Angulo '~ / - '~ / - | U \ \ ~K
< 118° 118° 135° 118° 118° 135° 118° 120°
E § PAVONADO i :1:{e]\\[¢f BRILLANTE BRILLANTE i BRILLANTE BRILLANTE
‘”:E Acabado - TiN - TiN
<] X - - 800- 800- ) -
a3 Aplicacién Ny 0] 1200 S| 100 | Lamon [ ARS8 e [ e [ K
Sg
Qc
== 2 mm Lxl € '3 € € € € € €
7,50 109 X 69 3,57 6,81 8,50 11,27 11,27 18,80 11,52 22,56
7,60 117 X 75 3,83 - 12,55 - - 22,82 - -
7,70 117 X 75 3,94 - 12,86 - - 22,82 - -
7,75 117 X 75 5,31 18,27 . 2 2 . 2 2
7,80 117 X 75 4,03 - 13,17 - - 22,82 - -
8 7,90 117 X 75 4,14 - 13,65 - - 22,82 - -
.g 8,00 117 X 75 3,95 6,81 8,74 12,68 12,68 19,77 7,90 22,56
8,10 117 X 75 4,33 2 14,27 19,59 2 25,87 2 2
. 8,20 117 X 75 4,46 8,46 14,71 - - 26,03 7,90 -
oS 8,25 117 X 75 5,71 - - - - - - -
w g 8,30 117X 75 4,52 - 15,05 20,60 - 29,08 - ;
%-g 8,40 117 X 75 4,64 - 15,36 - - 29,08 - -
£ 8,50 117 X 75 4,37 8,76 9,66 14,40 14,40 22,35 12,59 22,88
ols 8,60 125 X 81 4,89 - 16,11 - - 29,08 - -
22 8,70 125 X 81 5,03 10,15 16,58 22,73 - 29,55 - -
8,75 125X 81 6,70 - - - - - - -
8,80 125 X 81 5,13 - 16,91 - - 29,55 - -
8,90 125 X 81 5,24 = 17,22 2 : 29,55 2 2
s 9,00 125 X 81 4,81 9,71 10,56 16,22 16,22 22,97 13,85 25,27
25 9,10 125 X 81 5,52 - 18,15 - - 30,69 - -
83 9,20 125X 81 5,64 - 18,61 - - 31,82 - -
32 9,25 125 X 81 7,72 22,23 = 2 2 = 2 2
=S8 9,30 125X 81 5,79 - 19,07 - - 31,82 - -
9,40 125X 81 5,90 - 19,39 - - 31,82 - -
9,50 125 X 81 5,31 11,04 11,93 18,12 18,12 25,87 19,09 28,80
9,60 133X 87 6,20 - 20,31 . - 33,10 - -
9,70 133X 87 6,33 - 20,61 - - 34,87 - -
9,75 133X 87 8,11 23,55 - - - - - -
. 9,80 133 X 87 6,48 - 21,39 - - 34,87 - -
2 9,90 133X 87 6,61 - 21,87 - - 34,87 - -
© 10,00 133X 87 5,73 11,66 12,70 20,42 20,41 23,94 20,23 30,00

‘PRESTO




aquinas

& Fresas

BROCAS CON MANGO CILINDRICO

Alfra M

SERIE CORTA DIN 338

pe
BE
o=
So
© >
=<

7))
8 .
o ®
1T} a
5 <
(=]
N
Referencia 5001000 5001065 5001111 5001200 5001300 5001495 5001010 5001217
. HSS- HSS- PUNTA o
Calidad Co 8% Co 8% S 23
wn ©
S o o o ‘ vy o . 3]
y y y y y L
118° 118° 135° 118° 118° 135° 118° 120° <
PAVONADO i BRONCE BRILLANTE BRILLANTE i BRILLANTE BRILLANTE E §
Acabado - TiN - TiN “E
800- 800 o
Aplicacién Ny 1| 1200 [FEE] 00 [ Lamon [ ARG | e [ e | R 33
)
2 mm Lxl € € € € € € € € 22
10,10 133X 87 8,56 - 24,51 - - - - -
10,20 133X 87 8,57 14,44 23,42 = = 36,96 = =
10,25 133 X 87 10,81 - - - - - - -
10,30 133 X 87 9,03 2 24,51 . . 2 . .
10,40 133X 87 9,25 - 46,75 - - - - -
10,50 133 X 87 8,79 15,08 22,17 22,88 22,88 35,34 24,75 33,16 8
10,60 133 X 87 9,78 - 53,69 - - 38,45 - - g
10,70 142 X 94 10,46 2 2 = 2 2 = 2
10,75 142 X 94 11,95 - - - - - - - )
10,80 142 X 94 10,22 - 31,33 = - - = 5 S
10,90 142 X 94 10,50 - 32,55 - - 38,47 - - 3'@
11,00 142 X 94 7,47 17,35 22,45 25,20 25,20 36,96 26,90 36,32 *E-g
11,10 142 X 94 11,05 - ; - - 42,39 - - £
11,20 142 X 94 11,39 - - - - 42,42 - - o=
11,25 142 X 94 13,26 39,52 - - - - - - 22
11,30 142 X 94 11,73 - 34,44 . - 42,42 . -
11,40 142 X 94 12,11 - 34,74 - - 42,42 - -
11,50 142 X 94 8,44 19,00 30,70 42,15 42,15 38,57 31,19 37,10
11,60 142 X 94 12,78 - - - - 44,48 - - s
11,70 142 X 94 13,12 - - - - 44,48 - - 25
11,75 142 X 94 14,76 41,17 - - - - - - s3
11,80 142 X 94 13,48 : 2 2 : 2 = : 3e
11,90 151 X 101 13,83 - 36,29 - - 44,48 - - sS
12,00 151 X 101 9,55 21,28 32,72 31,11 31,11 42,57 19,10 38,68
12,10 151 X 101 15,82 - - - - 47,40 - -
12,20 151 X 101 16,16 - = 46,77 - = = =
12,25 151 X 101 16,32 - - - - - - -
1230 151 X 101 16,48 - - 48,43 - - - -
12,40 151 X 101 16,81 - 50,47 - - 47,40 - - .
12,50 151 X 101 10,91 23,74 38,53 51,55 51,55 47,40 26,53 40,98 £
12,60 151 X 101 17,46 - - - - - - - o
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BROCAS CON MANGO CILINDRICO
<3 SERIE CORTA DIN 338

pe-
38
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=<
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e}
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N
Referencia 5001000 5001065 5001111 5001200 5001300 5001495 5001010 5001217
o3 Calidad S e METAL
28 alida Co 8% Co 8% DURO
Angulo LA L L] LAl LA el LA el LA e L
< 118° 118° 135° 118° 118° 135° 118° 120°
E § PAVONADO i :1:{e]\\[¢f BRILLANTE BRILLANTE i BRILLANTE BRILLANTE
°75:§ Acabado - TiN - TiN
= o B 800- 800 ) )
a3 Aplicacién Ny 0] 1200 S| 100 | Lamon [ ARS8 e [ e [ K
So
Qc
== 2 mm Lxl € '3 € € € € € €
12,70 151 X 101 14,26 - - 52,21 - 57,78 - -
12,75 151 X 101 17,97 45,79 - - - - - -
12,80 151 X 101 18,14 - - - - 59,35 - -
12,90 151 X 101 18,45 . . 2 = 58,13 2 =
13,00 151 X 101 11,24 26,22 42,87 37,70 37,70 51,41 29,43 47,36
8 13,10 151 X 101 19,29 - - - - - - -
.g 13,20 151 X 101 19,59 - - - - - - -
13,25 160 X 108 21,08 47,92 2 : = = 2 2
. 13,30 160 X 108 - 47,92 - - - - - -
09 13,50 160 X 108 16,81 30,35 - - - = - 52,88
3'@ 13,70 161 X 108 21,28 - - - - - - -
£3 1375 160X108 2175 : : : : : : :
£ 14,00 160 X 108 18,30 34,19 - - - - - 52,88
ols 14,25 169 X 114 23,82 - - - - - - -
22 14,50 169 X 114 24,90 39,50 54,60 - - - - 52,88
14,75 169 X 114 26,03 57,63 = - - = - -
15,00 169 X 114 21,93 42,54 - - - - - 66,29
15,25 178 X 120 30,44 . . 2 = . 2 2
s 15,50 178 X 120 29,83 44,06 - - - - - 66,29
25 15,75 178 X 120 32,47 - - - - - - -
83 16,00 178 X 120 26,03 45,58 - - - - - 75,78
32 16,50 184 X 125 35,45 57,73 2 : = = 2 75,78
=S8 17,00 184 X 125 30,81 59,26 - - - - - 75.78
17,50 191 X 130 42,03 62,30 66,33 - - = - 94,25
18,00 191 X 130 36,25 65,33 - - - - - 94,25
18,50 198 X 135 49,45 68,37 = - - = - 99,70
19,00 198 X 135 42,85 69,89 - - - - - 99,70
19,50 205 X 140 58,34 74,45 - - - - - 106,00
2 20,00 205 X 140 50,62 77.49 - - - - - 106,00
o

‘PRESTO




BROCAS CON MANGO CILINDRICO

BROCA PARA ACEROS INOXIDABLES

PARA ACEROS INOXIDABLES

Broca de hélice corta para darle mayor consistencia. Puede utilizarse en Aceros Inoxidables
Austeniticos, en metales laminados con superficie de trabajo endurecida y aceros con superficie
galvanizada. Fabricada en HSSM2 con afilado forma C + Split Point. Espesor del nucleo Dual
Reforzado. Angulo de la hélice, 38°. Especialmente adecuada para maquinas manuales donde el
centrado es problematico y la posibilidad de rotura de la broca elevada.

Referencia 5001320

Calidad E

Angulo -

130°
Acabado
Aplicacion Inox
@ mm Lxl € @ mm Lxl € 2 mm Lxl €

3,00 61X 18 1,90 5,80 93 X 36 5,57 8,50 117 X 51 7,40
3,10 65 X 20 2,89 5,90 93 X 36 571 8,60 125 X 57 11,45
3,20 65 X 20 3,02 6,00 93 X 36 3,92 8,70 125 X 57 11,72
3,30 65 X 20 3,02 6,10 101 X 40 6,01 8,80 125 X 57 11,95
3,40 70 X 22 3,07 6,20 101 X 40 6,20 8,90 125 X 57 12,28
3,50 70 X 22 2,08 6,30 101 X 40 6,37 9,00 125 X 57 8,34
3,60 70 X 22 3,21 6,40 101 X 40 6,52 9,10 125 X 57 12,78
3,70 70 X 22 3,26 6,50 101 X 40 4,47 9,20 125 X 57 13,18
3,80 75 X 25 3,33 6,60 101 X 40 6,90 9,30 125 X 57 13,41
3,90 75 X 25 3,41 6,70 101 X 40 7,07 9,40 125 X 57 13,76
4,00 75 X 25 2,34 6,80 109 X 45 7,26 9,50 125 X 57 9,33
4,10 75 X 25 3,56 6,90 109 X 45 7.46 9,60 133 X 63 14,34
4,20 75X 25 3,67 7,00 109 X 45 5,12 9,70 133 X 63 14,76
430 80 X 28 3,74 7,10 109 X 45 7,85 9,80 133 X 63 15,09
440 80 X 28 3,86 7,20 109 X 45 8,04 9,90 133 X 63 15,40
4,50 80 X 28 2,65 7,30 109 X 45 8,24 10,00 133 X 63 10,46
4,60 80 X 28 4,03 7,40 109 X 45 8,48 10,20 133 X 63 16,65
470 80 X 28 4,17 7,50 109 X 45 5,78 10,50 133 X 63 16,65
480 86 X 32 4,39 7,60 117 X 51 8,90 10,70 142 X 71 18,30
4,90 86 X 32 4,60 7,70 117 X 51 9,14 11,00 142 X 71 13,03
5,00 86 X 32 3,02 7,80 117 X 51 9,33 11,20 142 X 71 17,72
5,10 86 X 32 4,60 7,90 117 X 51 9,65 11,40 142 X 71 22,82
5,20 86 X 32 4,76 8,00 117 X 51 6,57 11,50 142X 71 21,75
5,30 86 X 32 4,86 8,10 117 X 51 10,13 12,00 151 X 78 15,99
5,40 93X 36 5,09 8,20 117 X 51 10,37 12,20 151 X 78 23,64
5,50 93 X 36 3,41 8,30 117 X 51 10,64 12,50 151 X 78 26,55
5,60 93X 36 5,24 8,40 117 X 51 10,89 13,00 151 X 78 19,47
5,70 93 X 36 5,43
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BROCAS CON MANGO CILINDRICO
<3 EXTRA CORTA - LARGA - EXTRA LARGA
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E;VJ' Referencia 5002000 5002495 5008150 5004000 5004111 5004195 5005000
SERIE EXTRALARGA
<, SERIE EXTRA-CORTA DIN 1897 SERIE LARGA DIN 340 NORMA FABRICA
<3
B . HSS- HsS- B HSS-
oz E—
== o o o o o o o
- O , y y y y Yy y
118° 130° 118° 118° 135° 130° 118°
oy <800 <1000 | |CHAPA <800 <1100 <1100 <800
Aplicacion N/mm?| |N/mm?| | ACERO N/mm?| |N/mm?|  |N/mm? N/mm?
8
o (%]
o

080 24X5 3,78 - .

o § 090 25X5 3,47 - -

EE 1,00 26X6 2,20 - - 1,00 56X33 4,84 8,99 -

.g_g 110 28X7 - - - 1,10 60X37 4,84 8,99 =

“g’a 1,20 30X8 2,86 - - 1,20 65X41 4,60 8,58 -

89 130 30X8 2,86 - - 130 65X41 4,17 7.80 -

%g 140 32X9 2,90 - - 140 70X45 3,93 7,31 -
1,50 32X9 2,39 - - 1,50 70X45 3,37 6,42 - 1,50 125X 80 12,86
1,60 34X10 - - - 1,60 76X50 3,43 6,52 - 1,50 160X 100 16,32
1,70 34X10 - - - 1,70 76 X50 3,43 6,52 =

- 1,75 34X10 2,37 - -

o?S:g 1,80 36X11 2,57 - - 1,80 80X53 3,43 6,52 -

S 1,90 36X11 - - - 1,90 80X53 3,43 6,52 -

%E 200 38X12 1,49 z 2,50 200 85X56 2,82 4,64 17,14 2,00 125X80 9,24

§8 210 38X12 2,39 - - 210 85X56 2,76 543 - 2,00 160X100 11,72
220 40X13 2,39 - - 220 90X59 2,76 5,43 -
225 40X13 2,21 - -
230 40X13 - - - 230 90X59 2,76 5,43 -
240 43X14 - - - 240 95X62 2,90 543 -
250 43X14 1,96 - 2,50 250 95X62 2,89 4,74 - 2,50 125X80 7,79
260 43X14 2,20 - - 260 95X62 2,89 5,63 - 2,50 160X 100 10,05

§ 270 46X16 2,38 - 2,29 2,70 100 X 66 3,01 5,80 -

o 280 46X16 - - - 2,80 100 X 66 2,99 5,80 19,28

‘PRESTO




aquinas

& Fresas

BROCAS CON MANGO CILINDRICO

Alfra M
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Referencia 5002000 5002495 5008150 5004000 5004111 5004195 5005000 Eﬁ
SERIE EXTRALARGA
SERIE EXTRA-CORTA DIN 1897 SERIE LARGA DIN 340 A AT <,
o - o - \O©
E E s B
8z
Angulo '~ I U \ " / g ss
118° 130° 118° 118° 135° 130° 118°
Aplicacion e, o, ces o g a0 g cacn
@
N OO P
wv
290 46X16 2,38 2,29 290 100X66 2,64 5,89
300 46X16 1,90 7,96 2,20 3,00 100 X 66 2,99 4,95 17,81 3,00 160 X 100 9,73 o §
3,10 49X18 - - - 3,10 106 X 69 3,53 5,89 21,17 3,00 200X 150 18,30 Eg
320 49X18 2,20 7,87 2,29 320 106X69 3,08 5,16 19,01 3,00 250X200 22,91 £5
325 49X18 3,43 - 5,51 %’;
330 49X18 2,34 8,19 2,08 330 106X69 3,43 5,63 20,49 330 160X100 10,82 59
340 52X20 2,70 - - 340 112X73 3,73 6,27 21,29 88
3,50 52X20 2,59 8,68 2,73 3,50 112X73 3,43 5,63 19,27 3,50 160 X 100 9,24
360 52X20 - - - 360 112X73 3,73 6,27 24,24 3,50 200X150 12,47
370 52X20 3,31 = - 370 112X73 3,86 6,42 23,31 3,50 250X200 21,59
375 55X22 2,85 - - -
380 55X22 - - - 3,80 119X78 3,97 6,52 23,57 “:g
390 55X22 - - - 390 119X78 4,17 6,84 23,70 o3
4,00 55X22 2,15 10,04 2,80 400 119X78 3,73 6,17 21,96 4,00 160X100 9,73 3%
410 55X22 2,62 - 2,55 410 119X78 4,28 7,10 23,98 4,00 200X150 12,47 sS
420 55X22 2,38 9,56 2,80 420 119X78 3,76 6,17 23,31 4,00 250X200 17,11
425 55X22 3,56 - - 400 315X250 28,34
430 58X 24 = = = 430 126X82 4,21 7,37 25,30
440 58X 24 - - - 440 126X82 4,30 7,37 25,97
450 58X 24 2,45 10,28 3,17 450 126X82 4,13 6,84 23,98 450 160X 100 10,22
460 58X24 - - - 460 126 X382 4,60 7,65 27,31 450 200X 150 12,92
470 58X 24 - - - 470 126X82 4,65 7,90 27,58 450 250X200 23,91 8
475 62X26 3,59 - - 450 315X250 29,98 o
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<3 EXTRA CORTA - LARGA - EXTRA LARGA
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:‘t’ﬁ Referencia 5002000 5002495 5008150 5004000 5004111 5004195 5005000
SERIE EXTRALARGA
ﬁ' . SERIE EXTRA-CORTA DIN 1897 SERIE LARGA DIN 340 NORMA FABRICA
5 : HSS- HSS- B HSS-
I 55 5 s s s
oz —
§§ Angulo
118° 130° 118° 118° 135° 130° 118°
Aplicacion | G0, oo, cunen W20, i e
.
- HEIEEEEEE MR P
wv
480 62X26 480 132X 87 4,94 8,06 27,71
o § 490 62X26 3,62 - - 490 132X87 5,04 8,06 28,26
E'g 500 62X26 2,64 11,49 3,73 500 132X87 4,61 7,65 26,24 500 160 X 100 10,73
§§ 510 62X 26 4,07 - - 510 132X 87 5,06 8,11 28,66 500 200X150 13,51
“é 2 520 62X26 4,20 - 4,06 520 132X87 5,34 8,26 29,73 500 250X200 17,72
g9 525 62X26 4,02 = = 0,00 0,00 0,00 500 315X250 31,80
;i‘;’% 530 62X26 - - - 530 132X87 5,46 8,37 30,00 500 400X300 40,52
540 66 X28 3,58 - - 540 139X91 5,54 8,47 30,53
550 66X 28 2,74 12,78 - 550 139X91 5,77 8,78 29,19 550 200X 150 14,34
560 66X 28 - - - 560 139X91 5,83 8,58 36,28 550 250X 200 26,86
- 570 66X 28 4,35 - - 570 139X91 5,87 8,64 37,10 550 315X250 33,80
o‘d:g 580 66X28 3,37 - - 580 139X91 5,90 8,78 37,63
o3 590 66X 28 5,05 - - 590 139X91 6,03 8,99 38,43
S5 6,00 66X28 3,14 14,70 4,92 6,00 139X91 5,88 9,37 33,47 6,00 200X 150 16,32
sS 610 70X31 4,95 - - 6,10 148 X97 6,42 - 40,30 6,00 250X200 20,42
6,20 70X31 - - - 6,20 148 X 97 6,49 - - 6,00 315X250 25,71
6,25 70X31 5,43 - - 6,00 400 X300 48,94
6,30 70X31 - - - 6,30 148 X 97 6,52 - -
6,40 70X31 - - - 6,40 148 X97 - - -
6,50 70X31 3,59 16,15 - 6,50 148 X 97 7,11 10,11 35,22 6,50 200X150 17,14
6,60 70X31 - - - 6,60 148 X97 7,18 - - 6,50 250 X 200 32,15
8 6,70 70X31 - - - 6,70 148 X 97 7,19 - - 6,50 315X250 40,71
o 680 74X34 - 20,49 7,68 6,80 156X 102 8,16 13,79 50,34
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BROCAS CON MANGO CILINDRICO

EXTRA CORTA - LARGA - EXTRA LARGA

Referencia

Calidad

Angulo
Acabado

Aplicacién

690 74X34
700 74X34
710 74X 34
720 74X34
725 74X34
730 74X34
740 74X34
750 74X34
760 79X37
7,70 79X 37
7,75 79X37
780 79X37
790 79X37
8,00 79X37
810 79X37
820 79X37
825 79X37
830 79X37
840 79X37
850 79X37
8,60 84X40
870 84X40
875 84X40

5002000 5002495 5008150

SERIE EXTRA-CORTA DIN 1897

HSS-
Co 8%

Dl el
118° 130° 118°
<800 <1000 CHAPA

N/mm? N/mm? ACERO

4,10

7,81
8,49
7,30
9,39

8,49

‘PRESTO

18,80

6,90
7,00
7,10
7,20

7,30
7,40
7,50
7,60
7,70

7,80
7,90
8,00
8,10
8,20

8,30
8,40
8,50
8,60
8,70

156 X 102
156 X 102
156 X 102
156 X 102

156 X 102
156 X 102
156 X 102
165 X 109
165 X 109

165 X 109
165 X 109
165 X 109
165 X 109
165 X 109

165 X 109
165 X 109
165 X 109
175 X 115
175 X 115

5004000 5004111 5004195

SERIE LARGA DIN 340

HSS- HSS-
Co 8% Co 8%

Y Y Y
118° 135° 130°
<800 <1100 <1100

N/mm? N/mm? N/mm?

8,87

9,92
12,55
12,88

13,23
13,58
10,52
14,25
14,58

14,93
15,25
11,59
16,13
16,45

11,68

50,74
42,45

58,64

7,00
7,00
7,00

7,50
7,50
7,50

8,00
8,00
8,00
8,00

8,50
8,50

5005000

SERIE EXTRALARGA
NORMA FABRICA

200 X 150
250 X 200
315 X 250

200 X 150
250 X 200
315X 250

200 X 150
250 X 200
315 X 250
400 X 300

250 X 200
315X 250

8°

PAVONADO

i

<800
N/mm?

18,14
22,74
42,85

20,60
24,72
48,78

22,61
27,36
38,74
55,13

30,81
58,18
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BROCAS CON MANGO CILINDRICO
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:‘t’ﬁ Referencia 5002000 5002495 5008150 5004000 5004111 5004195 5005000
SERIE EXTRALARGA
ﬁ' . SERIE EXTRA-CORTA DIN 1897 SERIE LARGA DIN 340 NORMA FABRICA
5 : HSS- HSS- B HSS-
I 55 5 s s s
oz —
§§ Angulo
118° 130° 118° 118° 135° 130° 118°
Aplicacion | G0, oo, cunen W20, i e
.
KRN RS
wv
8,80 84 X40 - - - 8,80 175X 115 - - -
. § 890 84X40 - - - 890 175X115 17,46 = =
E'g 9,00 84X40 6,67 24,10 - 9,00 175X 115 13,09 16,54 55,96 9,00 250 X 200 32,48
‘gf:’ 9,10 84X40 11,24 - - 9,10 175X 115 - - - 9,00 315 X 250 39,29
“é 2 920 84X40 - - - 9,20 175X115 23,59 - - 9,00 400X300 77,95
s 925 84X40 9,36 - -
38 930 84X40 - - - 9,30 175X115 - - -
940 84X40 - - - 9,40 175X 115 - - -
9,50 84X40 10,82 32,46 - 9,50 175X115 14,87 19,69 80,34 9,50 250X200 54,73
9,60 89X43 8 8 - 9,60 184X 121 - - - 9,50 315X250 68,89
- 9,70 89X43 - - - 9,70 184X 121 - - -
. 975 89X43 10,38 - -
© § 9,80 89X43 - - - 9,80 184 X121 24,16 - -
S5 9,90 89X43 - - - 990 184X121 24,16 - - 10,00 250X 200 38,39
sS 10,00 89X 43 8,35 26,68 - 10,00 184 X121 14,93 19,25 64,28 10,00 315X 250 48,29
10,10 184 X121 22,91 - - 10,00 400 X 300 91,47
10,20 89 X43 13,81 40,97 - 10,20 184 X121 25,49 26,31 -
10,50 89X 43 13,88 42,57 - 10,50 184X 121 16,63 27,90 116,48 10,50 250 X200 42,85
10,80 195X 128 - - - 10,50 315X250 81,08
11,00 95X 47 13,88 42,57 - 11,00 195X 128 20,11 28,41 95,07 11,00 250 X200 44,48
11,20 195X 128 - - - 11,00 315X 250 84,05
§ 11,25 195X 128 36,63 - - 11,00 400 X300 107,12
o 11,50 95X 47 17,03 44,19 - 11,50 195X 128 21,36 31,56 160,67
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Referencia 5002000 5002495 5008150 5004000 5004111 5004195 5005000 EE
SERIE EXTRALARGA
SERIE EXTRA-CORTA DIN 1897 SERIE LARGA DIN 340 NORMA FABRICA <,
<3
I
. HSS- HSS- HSS- o
ﬂ E ss s U
E— oz
N Y N I ) ‘_u .
z / / Y, Y Y Vi - O
118° 130° 118° 118° 135° 130° 118°
s <800 <1000 | |CHAPA <800 <1100 <1100 <800
Aplicacion N/mm?| |N/mm?| | ACERO N/mm?| |N/mm?|  |N/mm? N/mm?
8
EIEEEEEEE PN PR
wv

11,80 195X 128

1200 12X51 18,43 51,41 - 12,00 25X 134 23,28 35,79 117,83 1200 25X2 51,41
12,20 25X 134 - - - 12,00 315X 25 64,77
12,50 12X51 20,42 54,64 - 12,50 25X134 26,41 35,79 123,18 1200 4X3 123,61

12,75 25X 134 - - -
12,80 25X 134 - - -

Herramientas de
Mano & Abrasivos

1300 12X51 19,84 56,24 - 13,00 25X134 28,92 37,36 127,20 13,00 315X25 78,78
1325 25X134 54,41 - - 1300 4X3 149,98

1350 17X54 24,27 57,25 - 1350 214X 14 45,44 - -

1400 17X54 26,13 - - 1400 214X14 36,11 - - 1400 315X25 89,83

1450 111X56 28,34 - - 1450 22X144 53,95 - - 1400 4X3 171,39 _

1500 111X56 30,55 70,21 - 1500 22X144 44,31 - - &5
1525 22X 144 - - - ©3

1550 115X58 32,94 74,50 - 1550 227 X149 63,43 - - 3

1600 115X58 35,33 79,47 - 1600 227 X149 53,09 - - 28
1625 227X 149 73,27 - -

1650 119X6 37,90 - -

1700 119X6 40,29 - - 17,00 235X 154 61,92 - -

17,50 123X62 43,06 - -
17,75 241X158 81,74 - -

1800 123X62 46,01 - - 18,00 241X 158 - - -

1850 127X64 4877 103,35 - 8

1900 127X64 51,71 - - 19,00 247 X162 81,74 - - &
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<3 EXTRA CORTA - LARGA - EXTRA LARGA
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=2 Referencia 5002000 5002495 5008150
< SERIE EXTRA-CORTA DIN 1897
=3
<v
5 . HSS-
oz
= T , y y y
=2 Angulo "
118° 130° 118°
Acabado TiN
e <800 <1000 | |CHAPA
Aplicacion N/mm?|  |N/mm?| | ACERO
8
wv

19,50 131X 66 - 122,88 -
20,00 131X66 57,98 = =
21,00 136X 68 71,52 - -
22,00 141X70 79,21 - -
23,00 146X72 87.44 - -
24,00 151X75 96,22 - -
2500 151X75 105,61 - -
26,00 156X78 129,42 - -

_, Herramientas de
Construccion Mano & Abrasivos

Madera &

Otros
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Referencia 5008610 5007000 5008051 5008060 5002181
MANGO REDUCIDO CENTRAR DIN 333A PUNTEAR DIN 1897 WELDA
P
- HSS- Ly
[VRY)
Angulo L LA
118° 118° 90° 120° 115-180° ﬁ "
(1]
Acabado BRILLANTE BRILLANTE BRILLANTE ;‘E
(=]
B . <800 <800 <800 <800 <1100 3 3
ApllcaC|on N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? EZ
So
Q©
ss
mm mm mm
1300 152X79 24,52 1,00 315 893 300 46X12 18,45 600 66X28 8,64
1350 152X79 38,73 125 315 5,62 400 55X12 19,03 - 800 79X37 9,20
1400 152X79 27,27 160 400 5,83 500 62X14 19,80 ; 1000 89X43 10,41 .
©
1450 152X79 43,03 200 500 6,24 600 66X16 2030 20,30 c
1500 152X79 30,00 250 630 6,99 800 79X21 33,96 33,96 “
1550 152X79 47,48 315 800 857 1000 89X25 39,11 39,11 .
o
1600 152X79 33,25 400 10,00 10,76 1200 102X30 5542 5542 82
1650 152X79 52,27 500 1250 17,87 1600 115X37 52,12 - gg
<
17,00 152X79 36,51 630 1600 30,96 2000 131X45 101,32 - £3
1750 152X79 57,59 800 2000 57,07 g2
]
1800 152X79 40,11 10,00 2500 83,19 =
1850 152X79 63,24 12,50 31,50 225,11
1900 152X79 44,04
1950 152X79 69,24 s
20,00 152X 79 48,17 ﬁ g
21,00 152X79 52,79 3%
©
2200 152X79 57,43 =S
2300 152X79 62,38
2400 152X79 67,71
2500 152X79 73,36
2600 152X79 86,03
2800 152X79 85,86 P
o
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aquinas

S

JUEGO DE BROCAS PRESTO

=3
o2
e
<

Calidad

E a
[
33
2 c
Juego N° Brocas Gama 3 -gg
-9
500950008213 13 1,5a6,5mm x 0,5mm + 3,3mm + 4,2mm 44,52 ﬂ::
5009522M19 19 1a10mm x 0,5mm 73,19
5009522M25 25 1a13mmx 0,5mm 124,85
500950008241 41 6.a10mm x 0,Imm 333,50
500950008250 50 1a59mmx0,1mm 111,00
S
©
2
Calidad [
Juego N° Brocas Gama 3
500950108219 19 1a10mm x 0,5mm 135,62
500950108225 25 1a13mmx0,5mm 298,46 Do
500950108241 41 6a 10mm x 0,1mm 362,95 -§:§
500950108250 50 1a59mmx0,1mm 259,94 ég
< (%)
<3
B
of
. HSS- 39
Calidad 62
So
 ©
Juego N° Brocas (CET\E] € =2
500950508219 19 1a10mmx0,5mm 97,28
500950508225 25 1a13mmx0,5mm 219,94
g
@
2

Calidad M

Juego N° Brocas (CET\E] €
5009502M19 19 1a10mmx 0,5mm 136,37
5009502M25 25 1a13mmx0,5mm 197,41

Herramientas de
Mano & Abrasivos

c
0
i
: PLASTICO (L)
Calidad 3
©
=S
Juego N° Brocas Gama 3
500951008119 19 1 a10mm x 0,5mm 60,69
wn
2
S

‘PRESTO
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Alfra M

pe
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i
So
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Roscado

Fresado &
Escariado

Metal Duro & ATA
Maq. Neumaticas

Sierras

_, Herramientas de
Construccion Mano & Abrasivos

Madera &

Otros

gVI RMA | www.virma.com

CLASIFICADOR DE BROCAS PRESTO

EL CLASIFICADOR DE PRESTO esta disefiado para localizar con facilidad la broca con el didmetro deseado. Una
vez utilizada la broca, para posicionarla nuevamente en su agujero, solo hay que colocarla al comienzo de la ranura
vertical. La broca se va desplazando hacia abajo y después lateralmente, hasta que ella misma se auto-posicionara
frente a la medida correspondiente a su diametro. Disponible en HSS y HSS HI-NOX.

2 mm Cantidad

3,00
3,30
3,50
4,00
4,20
4,50
5,00
5,50
6,00

Clasificador

Codigo

3

NN NDNNDWWwWw

6,50
6,80
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50

5009901M25

176,87

2 mm Cantidad

2

H R P NDNDNDN

10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

Clasificador

Codigo

2 mm Cantidad

1

Y

5009902M25

281,88
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